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L'invention concerne un precede et un dispositif de formation 
d'une piece plartiforme hotarhment destinee a I'equipement interieur de 
vehicule automobile. 

Par « piece planiforme », il faut entendre piece dont I'epaisseur 
5 est tres largement inferieure aux autres dimensions, ladite piece n'etant pas 
necessairement plate, mais pbuvant presenter des deformations en creux 
et/ou en bosses. ' 
: Bien que plus particulierement pr6vue pour, la -formation, de - 

pieces destinees a I'habillage de la Carrosserie de I'habitacle des vehicules 
10 - automobiles tels : que, par exemple; paririeaux de pbrtey eberiisterie ou 
planches de bord, ('invention pourra etre employee pour la formation de* pieces 
' destinees a tout autre domaine; r ! ; t : . ; • o 
. Actuellemehti il est cohnu -^de^^-.pie'ces'-'-'eo'nistitu^es- 1 ' d'une 

'couche support en materiau fibreux revfitu, sur une de leurs faces, d'une feuille 
15 d'habillage qui bordele support le long -de sort contour. v 

Pour bbtehir de telfes piecesV on forme le support de la feuille 
d'habiHage) puis ph ddcpu^'ile^sj^drtje^len^'de son contour .et on Tecouvre 
le support de fagon a ce que I'habillage depasse dudit support; pour pouvoir 
erisuite etre borde. ;1 ; J 

20 ' Oh constate qu'uri tel • prbcede neoessite deux etapes de 

fabrication I'une pour I'obtention du support et Tautre pour I'affichage de la 
" feuille d'habillage, ce qui se repercute sur le PbGt de revient. ^ -r 

Le but de la presente invention est de proposer uh precede et 
; un dispositif ■ de formation d'une piece planiforme' nbtamment destinee a 
25 I'equipement interieur de vehicule automobile, qui pallieht les inconvenients 
precites et permettent d'eviter les reprises. 

Un-autre but de la presente invention est de proposer un 
procede de formation d'une piece planiforme nbtamment ; destinee a 
I'equipement interieur de vehicule' autombbiler'quf p^mie"tte'-de 'parvemr a une 
30 ' decoupe du support en reduisant au maximum les risques de bavures ou 
' • ' d'effilbchages. :;: '• '•■ ' :: ■"■ ■'■ y 



Un autre; but de la pr6sente invention est de proposer un 
procede de formation d'une piece planjforme notamment destinee a 
I'equipement interieur de vehicule automobile, quj permette de preserver 

, rhabillage de la piece fprmee. , i; ; • 

5 1 .'. D'autres buts et avantages de J'invention apparaTtront au cours 

de la description qui va suivre qui.n'est donnee qu'a titre indicatif et qui n'a pas 
pour but de la limiter. 

■ - ; : L'invention poncerne .tout d'abord un ; proc ede de forma tion 
4'une' ^je.ce : :.p^.n|1p^j,..i0pteiT^irt . destinee A f requipement, interieur de 
10 vehicule ; autpmpbile,- dans lequel on n^cpuvre une couche de raateriau support, 
: sur ,au poins une de ses : faces etiau ni^au: d'une partie au moms de son 
contour; dite partie a border, d'une feujlle d'habillage et on effectue un 
- decpupage-dudit support le jpng^deJadite partie a border de facon a ce que 
ledit nabillage d<epasse dudit support au niveau de ladite partie, caracterise 
15 par le fait que Porf, positipnne ;p ledit 
\ habillage et , ledit support le jpng de Jadite partie a- border et on effectue ledit 
*, decplipage -;f»v|cj' led jt ;p9^^'^ii^Vjf(^^u receuyiement du support par 

}(■:■ J , habiijage,;=/.c,^ , r . ■■■■ ■ 

1. L'invention coneerne egalement un rdisppsitif_. de formation 
20 d'une piece -planiforme^ interieur de 

\) :^ry#«j^le,autpmpb|le, comprenant : ■:■ ,•< , : ; , # , 'v<\; ? 

/ - des ^pyens pqu^ 

s: ifi ,suri,au;impins-une de sesjfe^vjeiiau Niveau vd- une; partie au moins de son 
contour, dite partie a border, d'une feuille d'habillage, par passage, desdits 
25, r ; moyens ppur:recouyrir le support d'une premiere configuration aCuhe seconde 
configuration, , A^v/h . V. >':'■ <[. : . .-'h : 

f V - 49* moyens de decoupage dudit support le long de ladite 
v .partie a borders de facon .a ce, que ledit habillage depasse . dudit support au 
.<..-■:. ..niveau '-de^-ladite^'pajrtie^ • lesdils-.ijjpyeiis..de decoupage ; §tant constitues d'un 
30 .putil. de cpupe,- apte a ejre positionne. entre , ledit nabillage et ledit support, le 
long de ladite partie a border, et a permettre le decoupage, lors du passage 
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des moyens pour recouvrir le support de leurdite premiere a leurdite seconde 
; configurations: 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de, la description 
suivante, accompagnee des dessins en annexe qui en font partie integrante ef 
5 parmi lesquels : ».. n-. ■. •••«:.. 

- les figures 1a a 1c illustrent, en vue de ; coupe, les differentes 
; etapes d'un premier exemple de ..mise en oeuvre du proc6d6 conforme a 

llinvention, Lijjid ,^-li-^-L _, ■_■ i 

- les figures 2a a 2c illustrent, en vue de coupe, les differentes 
f 1 0 etapes d'un second exemple de mise; en oeuvre du .procede conforme ; a 

l'invention, : , ; , •« • :>U\ ; n v- e *b * . ?«".;?:•.-;;>?•.- : 
r r les figures 3a et 3 c illustrent; en vue de coupe, les differentes 

, — 6tapes d'un troisieme exemple de mise en, ;oeuvre.du procede conforme a 
.• : Tinvention;; ■■ - • < .•.=. ,v> 4*.. '. .„■ <> • c- 

.15 i , -les. figures 4a a 4c; illustrent, -.en vue de coupe, im-'quatrieme 

exemplede mjse en oeuvre du procede conforme a l'invention, 
; - la figure 5 illustre de maniere grossie, une partie, reperee 5 

aux figures precedentes, d'un exemple- de piece obtenue par le procede 

conforme a l'invention. *. -.'"v , . v »■». ..">■/-. \) •'; • 

20 L'invention concerne tout d'abord un procede ;;-de .formation 

d'unepi^ce planiforme: ■■••;<-•: \, 

. , Gomme illustre aux'figures;1.^ : 4^se!on.tle.procede:.%xin^me a 

l'invention, on recouvre une couche de materiaU, r notamment fibreux, 
- . -definissant un support 1 d'une feuilleid'habillage 4 ; sur au moins une de ses 
25 faces. 2 et au niveau d'une partie 3 au moins de son contour,, dite partie a 

-border: - ; ' r . ., : = <U: ••-•?.■■; y ).' \-v n': -.. v i 

Ledit support est destine, par exemple, a conferer sa forme a 
la piece ainsi obtenue tandis que I'habillage 4 sert notamment, a ameliorer 
son aspect.; Ce dernier est constituej par exemple; d'un. materiau multicouche 
30 comprenant, notamment, une epaisseur de non-tiss§, ;une 6paisseur de 
, mousse. et une epaisseur ,de textile. Ledit iiabillage 4est pr6vu, par exemple, 
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sur toute la surface de ladite face 2 et/ou sur I'ensemble de son contour. 

On effectue un decoupage dudit support 1 le long de ladite 
partie a border 3 de facon £ ce que ledit habillage '4 depasse dudit support 1 
au niveau de ladite partie 3. : : > s 

5 Pour cela, on positionne prealablement un outil de coupe 5 

erttre ledit habillage 4 et ledit suppdrt 1 le long de ladite partie a border 3 et on 
effectue ledit decbupage avec ledit outH de coupe 5 lors du recouvrement du 

su p port 1 par I'habilla g e 4. .... :■ \ '_ I . 

c - . • :>v./-.?:. ..' j On ^constate ^qae;;- selon I.'invention, -on effectue done une j 
10 d<§coupe s6iec^iy^pemietMnt d et he pas \ 

avoir & effectuer une reprise de la pidoe pour le decoupage du support; 
•;v -ify.:- : ] ^cd -v.-* Gomme UJufctr6 & fai figure-5, on obtient une pfece 6 constitute 
: . : dudit support 1 et dudit habillage 4.^Ge dernier d6passe dudit support tie long 
de ladite partie & border 3 de son contour, au niveau d'une partie, reperee 7, 

8 dudit supports . 

La partie d6coup^v ^ 
tt ^ ^ dans un moule 10 

: ; eomprensmt urrpoiriQi^ un entrefer 

13. Ce dernier: pr6sente, hotammeht t les dimensions e^ de Ja piece 

'., ■- 20^r va former^' : ■ " : ^r^l - J-\ - 

''"/•-' ^L<edit poincon 11 et ladite matrice ;t2V : spnt-nwbites/jl'un eh 

Mvv direction de I'autre pow; permettre; la> fermeture du moule selon un& direction I 
:-;^.^»::^4;fditeide-forrnation..^ ret , . •. -;»v! .... ■ -./::Hy.avVi- \ 

i, ■■>■■ y-\-><,.: V , ; Dans ledit moule 10,i on positiorine, par exemple, ledit support i 
25 : - t?et ledithabillage 4 entre, ladite. matrice 42 et letiit p6incon<1 1. Ledit support 1 | 

~- .-- ^r^sgg^gtMialSWage 4, places en vis-a-vis selon ladite direction de formation 14, 

? sonTconstitues chacun d'tlne premiere zone 15ai'Situee dans I'entrefer 13, et i 
< = .4 d'une secondazone'15b/depassant dudit entrefer 13v 

:-.-:■.)■;■< t'.'x - ^ Ladite seconder zone ' t5b dudit -support -1 est destinee a 
30 constituerppar exemple, ladite partie decoupee S. Elle 3st prevue, notamment, 
tout le . long de ladite partie a-boitder 3. Lardeuxieme zone 15b dudit habillage 4 
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est destinie s cohstituer, par exempleja partie d^passantei 7. 

Dans ledit moule 10, on' positionne egalement ledit outil de 
coupe 5, au voisinage de la frontiers i entre ladite premiere zone 15a et ladite 
seconde zone 15b dudit Support 1 et/ou dudif habillage 4. On met ainsi en 
5 place ledit outil de coupe 5 au plus pres dudit support 1 et/ou dudit habillage 4. 

On fait adherer Tun corttre rautre ledit support 1 et ledit 
habillage 4 en fermant ledit moule, se'fori ladite direction de formation 14, ledit 
2i_I_suppott -1-et-ledit-habillage-4-^ — 

simultanee, en fbnction du pfofil donh§ a i'entrefef 13 Oh' opere pour cela, 
10 hotamment, par therrnocompressidn ; ; ' " ' 

On pourra ! avan^dutomeht'bobrd6A ? ner : ie decoupage et la 
fermeture du moule par controle de la irajectbire j: a-e'M'6a!li ! di' ! ''cb'u : p% : - 5 par 
rapport a la trajectoire relative de la matrice 12 et du pbingbn 11 de maniere a 
: achever simultanement ces de\l)t' , bp^i^tibhsV ! Autr^e , rit dit, ledit decoupage 
15 s'effectuera eh fin de mouvement de fermeture du moule i6 dans ladite 
; direction 14. : ' •'-•.•*'•"'•' --v • •■'•>■ '.r*.3>'s 

Lors de la fermeture du moule, on maihtient eh position ledit 
support 1 ou ledit habillage 4, par exemple, a I'aide dudit outil de coupe 5 
cbhtre le poihcon 1 1 ou la matrice 12, au niveau de leurdite seconde zone 15b, 
20 de fa$6n & controler leur mouvement dans les plans orthogonaux ^ ladite 
direction de fontiatioh 14. v • '* -' '" 

Plus predsement, cbmrirte illUstre aux figures ! 1 a' r'3; oh ^pourra 
maintenir en pbsition ledit support 1 corttre ie poincbh 11 eh appti^uant avec 
une pressibn coritrolee une partie coupahte 16 dudit outil de coupe corttre ledit 
25 poincon 1 1 , pour obtenir un contact glissant dudit support 1 entre ces derniers. 
Pour le decoupage, oh applique alors Un supplernent de pression a ladite , 
partie coupahte 16 dudit outil de coupe 5: On diminue 1 airtsi le^ jeux de 
positionnement dudit support 1 . 

Pour obtenir le^dit supplement de pression, on deplace ledit 
30 poincon 11 et/bu ladite matrice 12 i'uh vers*' raTuHrler, -iora'^''Ja' re'rrifietdre du 
-moule, et : oh' applique- directemerit ou thdiiVectemehf : aiidit : dotitde cbupe'5, par 



6 

exemple, la quantity de mouvement dud it poincon 1 1 et/ou de ladite matrice 1 2 
provenant de la fermeture du moule. II n'est ainsi pas necessaire de disposer 
d'une autre source d'energie pour activer I'outil de coupe. 

II est a noter que rutilisation de la.quantite de mouvements du 
5 poincon 1 1 et/ou de la matrice 12 pourrait egalement etre envisagee sans que 
I'outil de coupe 5 ait 6te prealablement mis en contact du support 1 . 

-. . . r . Comme illustre aux figures 4, selon un autre mode de 
realisation, on maintient, en position ledit habillage 4 contre ladite matrice 12 
( . par. pincement entre line partie non coupante ,17 dudit outil de coiipe 5 et ladite 
10 matrice 12. Un cadre 40 peut egalement etre emplpyS. L'Snergie pour le 
decoupage est alprs , conferee , par un v£Hn 18, agissant, directement ou 
. indirectement,, sur, ledit outil de coupe .5 et.assujetti a ladite matrice 42, apres 
..: fermeture du mpule 1 0., -i--«;.-^' : -- f .; ■ 

'■ry ■ .. ,-, v ft ^•.-.i ;pomme ijlust^ ayx figures 2 et3, on pourra eventuellement 
^5 coiffer (edit support 1 au niyeau de la fronti§re entre ladite premiere zone 15a 
et ladite seconde zone 15b, contre ledit poincon i.i, avant decoupage. II 
W. . pourra aussi ^agify selon d'ajutre^riiodes ^e^ajisatipn\ d'une mise en forme 
. contre la matrice. 12^ ... ,.\,--;^,i, 1 ;. v ,.- T ' s , > . . 

.<- ; •.i'i^'J^ litre, d'exemple non limitatif, selpn les diff^rents modes de 

20, realisation illustres, on posi1;ibnne .le, support 1 pu I'habillage 4 dans I'entrefer 
13, on met ensuite en place ledit outil de coupe 5 en contact avec ledit support 
,, .1 ou ledit habillage 4 puis op insere, respectiyement, ('habillage 4 ou le support 
. t 1 entre j'outjl de coupe 5 et.l'autre partie du ngoule. On referme alons ce dernier 
ce qui entratne ledit putil de coupe 5, tout du moips selpn les exemples de 
25 . realisation des figures. 1 a 3. , . , ?, ; s : > H • • 

, • . ; . L'inyentipn concerne egalement un dispositif de formation 
, d'une pieqe plari^rroe, notammenj.ppijr ,1a ,mise en oeuvre du precede, decrit 
plus haut. , , 

, ,,.!I^P m Pcerid. ^ s des.,mpyens 19 pour recouvrir une couche de 

30 . ^ materiau,support.,1, sur au mpins une de ses faces, 2 et au niveau d'une partie 
au moiris de. son contour,. dite ; pajlie a border 3, d'une, feuille d'habillage 4, par 
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passage desdits moyens 19 d'une premiere configuration, position ouverte du 

motile 10, illustree aux figures 1a, 1b, 2a, 2b, 3a, 3b et 4a, 4b a une seconde 

configuration, position fermee du moule 10, illustree aux figures 1c, 2c, 3c et 

4c. . , ; • ' ••• ■■■y.^ ■.■?■■ ■: 
5 . Ledit dispositif comprend egalemenf des moyens de 

decoupage 20 dudit support 1 le long de ladite partie a border 3, de facon a ce 

que ledit habillage 4 depasse dudit support 1 . 
^ ; ! - Lesdits moyens de decou pag e 20 sont bOnstitues d'un outil d e 

coupe 5 apfe a Stre positionne entre 4 ledit h'abHIage 4 et ledit support 1 , le long 
10 de ladite partie a border 3, et a permettre le decoupage, lors du passage des 

moyens pour recouvrir 19 * de leurdite premiere a leurdite seconde 

configurations. ■:»•- . ■■ ' nr- w r. - .Ol <w'iti.XA r** Ur..-r>*- 

Lesdits moyens 19 pour recouvrir le support 1 sdnt constitues, 

par exemple, d'un moule 10 comprenant un poincon 11et Une matrice 12, 
; 45; definissant entre eux un entrefer 13. Ledit poihcdn 11 et ladite matrice 12 sont 
• mobiles I'un en direction de I'autre pour permettre la fermeture dU moule 10 

selon une direction 14, dite deformation: >>>■:■ 
■••i. On peut ainsi faire adherer I'un cohtre I'autre ledit support 1 et 

' ledit nabillage 4 en feirnant ledit moule 10 selon ladite direction de formation 
20 14. *•? »• • , v-.'i:.-. . v <\ v."../. • ;.v 

Ledit moule 10 comprend en outre, notamment, des moyens 
: 21, de positionnement dudit support 1' ettodes moyens de posiiSbni^mejit 22 
dudit nabillage 4, aptes & permettre leur mise en place de facon a ce que ledit 
support <et, ledit habillage soient places en vis-a-vis selon ladite direction de 
25 formation 14 et soient constitues chacun d'une premiere zone 15a situee dans 
I'entrefer 13 et d'une seconde zone 15b depassaht dudit entrefer 13; ; 

Ledit- moule 10 comprehd* 'encore '.ties ' moyens 23 de 
positionnement dudit butil de coupe 5, aptes a permettre sa mise eh place au 
■. . voisinagede la frontiere entre ladite premiere zone 15a et ladite seconde zone 
30 15b dudit support 1 et/ou dudit habillage : 4. ''■'>'■■'<■' >'■ > •':••»" *-.;^V' - 

Comme developpes plus loin, des moyens 37 cboperent pour 



permettre un achevement simultane de la decoupe du support 1 par les 
moyens de decoupage et la fermeture du moule: > 

i..-. Lesdits moyens de positionnement. 21 du support 1 ou lesdits 
moyens 22 de positionnement de Phabillage 4 sont constitues, notamment, 
5 dudit outil de coupes. Ce dernier, pourra en effet eventuellement etre apte a 
maintenir en position, Iqrs deJa-fermetUre du moule, ledit support 1ou ledit 
habillage 4 cbntre le poincon 11 pu 4a matrice „ : 1 2, , au niveau de leurdite 
;- seconde zone. 15b, de fa9on ; ^, C9ntr6lep jeur mouvement dans des plans 
i , prthogonaux aja direction de formation 14. \>; .> ,.i-. t - 
AQ : ;., r, , ,\ jfefidfa -moyens 23; de positionnement de I'outil decoupe 5 
,r: $ont.vepnstitu#s. pac exemple;. d'un support 24, dudit outil de coupe et d'un 
element intermediaire 25, par rapport auquel ledit outil de coupe 5 est articule, 
: . y tedit £ie^erft t i$e^^iaire. -2j| cppperant directement ou non avec le poincon 
• 11 ou Ja matrice 12. u ; ir,&ikrx«*ik;i *?»:' ••• b:c">\ • • ^ 
15 ..:h?v';: r;h Comm&illustrevaux; figures ^ 2 ©t 4, ledit supporL24^de I'outil 
,•: de, caupe^jest ,ait|0M^^«4xemt>J9r^r> rotation par: rapport audit element 
intermediaire 25 autbur d'un axe 26 v -Selorvun autre; mode de realisation, 
i cpmmeyllustre;. aux ; figures ^: i!: ; pourra : aussl s'agir d'un debattement en 
,_ M ^translation^ selon : dps directions^ 27; ■> 28 ; ~ sensiblement -,. paralleles et/ou 
20 orthogonales a ladite direction de formation 14. - . 

, ;i .. > ... ; . vPo.mme . illustre -aux figures? 1r et ;2, lesdits moyens de 
■ v.. .pp|itipnnement 2|. ^u support -1 sont constitues, par exemple, ^ud^trctytil de 
K^^^cpupe.S^.gRte d yenii; en appui cbntre ledit .Roincon 11. et lesdits moyens de 
..... ; positionnementri23 deJ'outil de coupe 5; comprennenfe en outre un verin 29, 
25 , agissa.nt ,sur ledit support. 24-de I'outil de coupe, de facon a permettre un 
contact gljssant dudit support -1 entre. une.. partie, coupante 16 dudit outil de 
. coupe 5 pt le.dit poingon^lli. Ledit verin. 29 des moyens de positionnement 23 
: .... de I'outil de cpupeest assujetti, notamment, audit element intermediaire 25. 
., ... .k • - , ; Ledjt moule 10 .comprend des moyens 30 pour appliquer une 
30 pression necessaire a ladite partie. coupante 16 . dudit outil.de . coupe 5, pour le 
decoupage,,: ,, - ;; iV , . iv , 
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De maniere avantageuse, comme illustre aux figures 1, le 
poincon 11 , I'element intermediate 25 et le support 24 de I'outil de coupe 5 
sont directement en contact les uns avec les autres. Une telle configuration 
facilite les echanges thermiques entre ceux-ci. En consequence, les 
5 phenomenes de dilatation sont repartis entre chacun d'eux ce qui permet de 
diminuer les incertitudes de positionnement. 

Cela. etant, comme ilJustre aux figures 1 a 3, le dispositif 
■u conforme 3 I'invention pourra comprendre pour le decoupage des moyens 
presseurs 31 pour appliquer audit support 24 de I'outil de coupe 5 et/ou audit 
10 outil de coupe 5 lui-meme la quantite de mouvements dudit poinpon 11 
provenant de la fermeture du moule 10. Seion d'autres modes de realisation 
non iHustres. il pourra s'agjir alternativement ou cumulativement de la quantite 
; - -de mouvements de la matrice 12.f ; ••»)!: w-v , r . v 

Comme illustres aux figures 1 et 2j lesdits moyens presseurs 
15 31 sont constitu6s, par exemple; de butoirs 32, assujettis a ladite matrice 12 et 
s!etendant vers le poincon 1; a rexterieur de I'entrefer 1 3, de fapbn a pouvoir 
venir en appui contre le support 24 dudit outil de coupe 5 et/ou I'outil de coupe 
5 lui-meme, lors de la fermeture du moule. :;.:•••>• ■■> 

v - Comme illustres a la figure 3, lesdits moyens presseurs 31 

.20 peuvent etre constitues, notamment, d'un coin 33, cooperant avec un plan 
- incline 34 parallelement prevu sur ledit support 24 de Touttt de coupe 5, ledit 
coin 33 etant assujetti a ladite matrice 12 et ledit plan 34 etant le^ecement 
: : incline par rapport a* ladite direction de formation 14. ■>' >'■■' 

' ■ On constate-' que, ' selon les differents modes de realisation 
25 evoques plus haut, lesdits ifioyens 30 pour appliquer la pression neeessaire au 
decoupage et lesdits moyens presseurs 31 sont eventuellement confondus et 
agissent quand ledit outil de coupe 5 est en appui contre ledit support 1 en 
appui lui-meme sur le poincon 11;. - : l 

Aux figures 3, ledit coin 33 sert meme au: positionnement du 
30 support 1 contre le poincon 11 . lors . de; la femieture- ^du ; moule. Plus 
precisement, les deplacements de Toutir de coupe selon la. direction 28 
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orthogonale a la direction de formation 14 sont obtenus par ledit coin 33, par 
cooperation, avec ledit plan incline 34, tandis que ,leur deplacement dans 
direction 27 parallele a ladite direction de formation 14 pourront, etre obtenus 
par des moyens independants.t . ; . 

5;- ; . Selon d'autres modes de realisation* non representes, lesdits 

moyens presseurs 31 pOurront etre employes sans que I'oUtil de coupe 5 serve 
: . a positionner; ledit support 1 contre ledit poincon 11 . 
- -• . -Comme >.illusfres- v.-aux figures: 4. .. lesdits moyens de 

, i positionnement 22 de I'habillage 4 sont constitues, par exemple, dudit outil de 
10 f coupe 5 qui s!intec<^le entre ledit habillage 4 et ledit suppprt.1 et, muni d'une 
zonevnon ^cojupanie^ aptea pincer.ledit habiJIage 4 contre ladite. matrice 12. 
Udit ;mouiev10/»est: alons muni $un .yerin .18; notamment.assujetti a ladite 
matrice 12, pour appliquer au support 24 dudit outil de . coupe 5 et par suite 
, :?;audit outilde coupe 5; lui-meme I'effQrt jiecessaire au decoupage. 
13;: ■■<■> Toujours auX.ih6^es^fjgu^aih3i^^ja^a.ifiguiB. on constate 

: ,i: que des cales 3^, a'ssujetties au ; support 24 de I'outil de coupe, 5 et/ou au 
.y. ? butoir ;. 32^ ; poiJ^ont coopejer; pour acheverusimuitanement ; la femieture du 
• mould et le decoupage. -.M-am -> ,•.•„.••>• ■ v- "■■<■:'• ,••/_•* - .-y: •• 
y : c" ^ Des moyens 38 sont, constitues, notamment. de moyens de 

20 , jappel r elastiques, situes entre* un point fixe du moule .et le support 24 dudit 
: s . outihde coupe et/ou ledit element. intermediaire 25,' de fagoh a le replacer en 
. .; . position initiate. ;•; \ ■ v.- .>*.,..;:.•• '- \ :>< : ,.<.-**.;•'. jj' :•• y.v.. - ...^ 

Selon le, mode jtet realisation ;illustre aux figuresii^.^lesdits 
>i* ;•• nftoyens de rappel elastiques sont situes entre.tedit element intermediate 25 et 
•25 . .up socle 39 du- mbute 10. L'ensemble eonstitue par :|e support 24 dudit outil :de 
; c --?coype> ^C:tedi|v.jelenient:intei^^iair^ 25k et- ledit- v6rin 29 agissant sur ledit 
i i support 24 dudit outil .de , coupes, sont aloes mobiles -par rapport au dit socle 39. 

Dans le cas d'un moule 10. destine a la formation d'une piece 
- ! munie d'une partte/3: a border sur plusieursjde ses,c6tes, undit outil de coupe 5 
30 \ ainsi que desditstmoyens de positionrtement ;21 , 22, 23 dudit support 1 , dudit 
habillage: 4' et dudit .outil de coupe 5; sont employes, au niveau^ de chacun des 



t 
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cotes du moule destines a accueillir ladite partie a border 3. Plusieurs verins 
18, 29 pourront etre prevus le long de chacun desdits cdtes pour actionner 
lesdits outils de coupe 5 et/oii leur support 24. ; 

Naturellement.d'autres modes de mise en oeuvre, a la portee ( 
5 de I'homme de Part, auraient pu etre envisages sans pour autant sortlr du I 



cadre de I'invention. - I 

i 
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.<;•• ■ 1 . • -REVENDICATOONS - •- / 

1. Procede de formation d'une piece planiforme, netamment 

destin6e a I'equipement interieur de vehicule automobile,: dans: lequel on : 
recouvre une couche de materiau support (4), sur au moins une de ses faces 
5 --. (2) et au niveau d'une partie (3) au moins de son contour, dite partie a border, 
d'une feuille d'habillage (4) et on effectue un decoupage dudit support (1) le 
long de ladife partie a border (3) de facon a ce que led it habiliage (4) depasse 

dudit support ( 1 ) au niveau de ladite partie, caracterise par le fait que Ton 

positionne prealablemenf un oufil de coupe (5) enfre ledif habiliage (4) et (edit ! 
10 support (1) le long de ladite partie a border (3) et on effectue ledif decoupage 
avec ledit putil de coupe (5), lors du recouvrement du support (1) par 
I'habillage (4). 

2. Procede selon la revendication 1 , dans lequel, dans un 
moule (10) comprenant un poincort (11) et une matrice (12), definissant entre 

.15 eux uh entrefer (13) et mobiles I'un en direction de I'autre pour permettre la 

fermeturedu moule selbn une direction (14), dite deformation: 

>: - on positronne ledit support (1) et ledit habiliage (4) entre 

ladite. matrice (12) et {edit peihcen (11); ledit support (1) et ledit habiliage (4), 

places en vis-a-vis selon ladite direction de formation (14), etant constitue 
20 chacun d'une premiere zone (15a), situee dans I'entrefer (13), et d'une 

seconde zone (15b), depassant dudit entrefer (13), 

- on positionne ledit outil de coupe (5) au voisinage-yde la 
frontiere entre ladite premiere zone (15a) et ladite seconde zone (15b) dudit 

support (1) et/ou dudit habiliage (4). j 
25 3. Procede selon la revendication 2, dans lequel : 

- on fait adherer I'un contre- ('autre ledit support (1) et ledit 
habiliage (4) en fermant ledit moule (10) selon ladite direction de formation 
(14), 

- on maintient en position ledit support (1) ou ledit habiliage (4) 
30 a I'aide dudit outil de coupe contre le poincon (1 1) ou la matrice (12), au niveau 

de leur dite seconde zone (15b) de fa$on a controler leur mouvement dans les 



plans orthogonaux a ladite direction de formation (14), lors de la fermeture du 
moule. , : 

4. Procede selon la revendication 3, dans lequel : 
- on maintient en position ledit support (1) contre le poincon 
5 (11) pendant la fermeture du moule en appliquant avec une pression controlee 
une partie coupante (16) dudit outil de coupe (5) contre Jedit poincon (11), pour 
obtenir un contact glissant dudit support (1 ) entre ces derniers, 

: n - on a ppli que un su p plement de pression a ladite partie 
. . coupante (16) dudit outil de coupe (5), pour le decoupage. ■ 
10 5. Proc6de^selon la rewendication 2, dans lequel on deplace 

ledit poincon (11) et/oU ladite matrice (12) Tun vers Tautre lors de la fermeture 
du moule ef on applique direcfemenf ou indirecfemenf audit outil de coupe (5) 
■.;•■■■■:> la quantit6 de mouvements dudit poincon (11) et/6u de ladite matrice (12) 
••«.••• provenant de la fermeture du moule; pour 1e decoupage. s ?-v.~y->- c. 
'.t5r... : 6. Procede selon la revendication 2, dans lequel on coordonrie 

le decoupage.et la fermeture du moule en oontrdlant la trajectoire de l'outil de 
-coupe par rapporta la trajectoire relative de la i matrice (12) et du poincon (11) 
pour achever simultan6ment ces deux operations: : ^ v 
s , 7. ,Proc6d6 selon la revendication 2, dans lequel on coiffe ledit 

; 2Q- support (1) au niveau de la frontiere entre ladite premiere zone (15a) et ladite 
:i - seconde zone (15b), contre ladite: matrice (12) ou ledit poincon »(1>t)i avant 
d^coupage. ^ ■% "V 

v 8. Dispositif de formation d'une piece planiforme, notamment 

destinee a I'equipement interieur de venicule; automobile; comprenant : • 
25v. V - des moyens (1 9) pour recouvrir Une couche de materiau 

r _ support (1), sur au moins.une de ses faces (2):et au niveau d'une partie (3) au 
moins de son contour, dite partie a borden d'une feuille d'habillage (4), par 
passage desd its moyens (19) d'une premiere configuration a une Seconde 
configuration, :- • . 1 - i . > ! : ; < - 

,30 - des moyens de d6coupage (20) dudit support (1) le long de 

n '■ -,. ladite partie a border (3) de facon a ee" que ledit habillage (4) depasse dudit 



J 
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support (1) au niveau de ladite partie a border, lesdits moyens de decoupage 
(20) etant constitues d'un outil de coupe (5), apte a etre positionne entre ledit 
habillage (4). et ledit support (1), le long de ladite partie a border (3), et a 
permettre le decoupage, lors du passage des moyens (19) pour recouvrir le 
5 support de .leurdite premiere a leurdite seconde configurations. • • 

.9; .Dispositif :,selon: la reveridication 8, dans lequel lesdits 
moyens (21) pour recouvrir le support ^) sont constitues d'un moule (10) 
comprenant uor ppincon .(1 1) et une: ; matrice (12), definissant entre eux un 
entrefer (13) et nnobites I'un endirection de tautre pour permettre la fermeture 
-10: ^jduinoul%selp%iiih^.direfido^-'Clite de formation (14). 

<; -ih .^.>t/:..C'-;1.0;'iDi8pO8itif ^(on^ar^viendication'O^dans lequel ledit moule 
r " comprend> fiw£ w: :^--pX x ;/e n^T.^j^:.., - : ;■ ■ ~i ■■>■ .:; :;: . 
;\ : . ,vr> zzu.: t- des moyfensyderppsitiohhement (21) dudit supp (1) et/ou 
ides -moyens de pqsitionnement (22) dudit Habillage (4), aptes a. permettre leur 
15* ; mise en .pJace de:.fa,pon^:^ habillage (4) soient 

« ; places en vis-d-vjs>selOn ladite direc^^ 
r i , ; ; Chacun 

zone (15b) depassant dudit entrefej: (13), : • ' v; •> 
■&:•'■.> ?k~4 des, moyens de pbsitionnement (23), dudit outil de coupe (5) 

. ; 2;0..', ;aptes pecmettre sa~mise eniplace au voisinage de la frontfere entre ladite 
premiere zone (15a) et ladite seconde; ;zohe ( 15b) dudit support :(1) et/ou dudit 
habillage (4). ... v^VV 

Tr.;; ! : ; .-yj .> ^' .■; 31;.' Dispositif selon la revendication 10, dans lequel lesdits 
moyens^ de positionnement''(21) / dU support (1)' pu -lesdits moyens de 

25 , /positionnement (22) de f habillage (4) sont constitues dudit outil de coupe (5) 
, prevus-aptes? a maintenir^nirposition ledit support (1) ou ledit .habillage (4) 

. , conjtre le poincon (1 1) oU. la matrice (12), aus niveau de. leurdite seconde zone 
,(15b),, de faCPHia contrdler. leur mouvement dans les plan's orthogonaux a 
ladite direction de formation (14), lors de la fermeture du moule, i . 

•••3P ■;.("■■ 1 r- ::-;^bjcW ! ^ Di$pqsitif;,selon. la revendication 9, dans lequel lesdits 

■!■..-. moyens de positidnrtemeht.(23) de, I'outU de- coupe (5) sont constitues d'un 
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support (24) articule par rapport a un element intermediaire (25) cooperant, 
directement ou non, avec le poincon (11) ou la matrice (12). 

13. Dispositif selon la revendication 12, dans lequel : 

- lesdits moyens de positionnement (21) du support (1) sont 
5 constitues dudit outil de coupe (5),; aptes a venir en appul contre ledit poincon 

(11) et lesdits moyens de positidnnement (23) de I'outil de coupe (5) 
comprennent en outre un verin (29), agissant sur ledit support (24) de I'outil de 

coupe ^(5)jdeJacon_a_peiTnettre_l!applicatioh_d 

partie coupante (16) dudit outil de coupe (5) contre ledit poincon (11), pour 
10 obtenir un contact glissant dudit support (T) entfe ces derriiers, : 

- ledit moule (10) comprend en outre des moyens (30) pour 
appliquer un supplement de pression a ladite partie coupante (16) dudit outil 
de coupe (5), pour le decoupage. ^ ; ' „ ' 

14. Dispositif selon la revendication 12, comprenant des 
15 moyens presseurs (31 ) pourappliquer audit support (24) de I'outil de coupe (5) 

et/ou audit outil de coupe (5) luiTmSme ja quantite de mouyements dudit 
poincon (11) et/ou de ladite matrice (12) provehant de la, fermeture du moule, 
pour le decoupage. . 

15. Dispositif selon la revendication 14, dans lequel lesdits 
20 moyens presseurs (31) sont constitues de\ bufbirs (32) > assujejttis a ladite 

: matrice (12) et s'etendant vers le poincon (11), a I'etferieur o'e I'entrefer (13), 
de facon a pouvoir venir en appui contre le support (2.4) dudit outil de^oupe (5) 
et/ou contre I'outil de coupe (5) lui-m§me, lors de la fermeture du moule. 

16. Dispositif selon la revendication 14, comprenant des cales 
25 (37), assujetties au support (24) de I'butil de coupe (5) et/ou au butoir (32), de 

facon a controler la trajectoire de I'outil de coUpe pour achever simultan6ment 
la fermeture du moule et le decoupage: j " 

17; Dispositif selon la revindication 14, } ! comprenant des 
moyens de rappel elastiques situes entre un point fixe; dU- moule (10) et le 
30 support (24) dudit outil de coupe (5) et/ou ledit element intermediaire (25), de 
facon a le replacer en position ■ initiate,. N ■'• V 



■1/5 




3/5 





\ T 



i 

5/5 ; 




